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RESUMEN

El hormigén armado es el material utilizado por excelencia en la industria de la construccion. El refuerzo
del hormigdn es en general barras de acero nervuradas [1]. En ciertas aplicaciones, resulta conveniente el
empleo de mallas y son empleadas en la mayoria de las estructuras de hormigén armado (edificios,
carreteras, tineles y componentes prefabricados) [2]. Estas mallas de acero son en general electrosoldadas
(PW: Projection Welding), donde el calor generado para producir la unién surge de la resistencia que
oponen las piezas de trabajo al paso de la corriente eléctrica, bajo la accion de presion mecanica [3]. Dicho
proceso presenta diversos parametros operativos los cuales afectan la calidad de las uniones soldadas y la
evolucion microestructural que tiene lugar durante la soldadura. La norma IRAM-1AS U 500-06 establece
los requerimientos que deben cumplir dichas mallas electrosoldadas. El objetivo de este trabajo es estudiar
la influencia de los parametros de proceso sobre la evolucion microestructural y las propiedades mecénicas
de las uniones de mallas electrosoldadas. Para esto se soldaron alambres nervurados ATR 500M de 4 mm
de diametro mediante PW con diferentes parametros de soldadura. Se evalud la influencia de la corriente de
soldadura, el tiempo de soldadura, la fuerza y el tiempo de presoldadura. Sobre las uniones soldadas, se
caracterizé la macro y microestructura, se realizaron perfiles de microdureza y ensayos de arrancamiento.
Se realizaron comparaciones con mallas comerciales y se verificd el cumplimiento de los requisitos de la
mencionada norma. Se observé un fuerte efecto del tiempo y la corriente de soldadura y se obtuvo un
procedimiento optimizado.

ABSTRACT

Reinforced concrete is the most widely used material in construction industry. Generally concrete is
reinforced with ribbed bars [1]. In certain applications, it is desirable to use welded mesh and are used in
most reinforced concrete structures (buildings, roads, tunnels and prefabricated components) [2]. Welded
mesh are generally electrowelded (PW: Projection Welding), where the heat necessary to produce the joint
is originated by the resistance that oppose the workpieces to the flow of electric current, under the action of
mechanical pressure [3]. This process presents various operational parameters which affect the quality of
welded joints and the microstructural evolution that takes place during welding. IRAM-1AS U 500-06
standard establishes the requirements to be met by welded steel mesh [4]. The aim of this work is to study the
influence of process parameters on the microstructural evolution and mechanical properties of the joints of
welded mesh. ATR 500 M ribbed wires of 4 mm in diameter were welded by PW with different welding
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parameters. The influence of the welding current, welding time, pressure and prewelded time were
evaluated. On welded joints, it was characterized the macro and microstructure, microhardness profiles and
pull tests were performed. Comparisons with commercial mesh were made and compliance with the
requirements of that standard is verified. A strong effect of time and welding current is observed and
optimized procedure was obtained.
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