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RESUMEN

Este trabajo reporta el procesamiento de espumas de cobre, usando el método de metalurgia de polvos
conocido como (SDP) [1-3]. En la etapa de sinterizacion se emple6 un dispositivo con atmosfera controlada,
para evitar la oxidacion de las particulas metalicas [4]. El dispositivo consta de dos cAmaras, una camara
superior para el control de la atmésfera y una camara inferior para la sinterizacion. La muestra se coloca
dentro de la cdmara inferior. Ambas camaras estan unidas por una junta térica y una abrazadera. La
camara inferior se coloca dentro del horno para sinterizar la muestra y la camara superior junto con el
sistema de unién debe estar fuera del horno. El aire dentro del dispositivo es evacuado desde la camara
superior mediante una bomba de vacio y reemplazado por gas inerte. Asi, se evita el empleo de un costoso
horno de atmosfera controlada. EI metal usado en el presente estudio fue cobre en polvo (pureza 99.7%),
con densidad de ~8.96 g/cm® y tamafio de particula de ~74 um. Como material particulado generador de
poros (SHP) se seleccioné carbamida esférica con dos tamafios de particula (~1 mm y ~2 mm). Las
espumas obtenidas mostraron una estructura porosa con una distribucion de poros y tamafio de poro
regulares. Los valores de porosidad maxima y densidad relativa minima, empleando carbamida de ~1 mm,
fueron de ~32.8 % y ~67.2 %, respectivamente; mientras que empleando carbamida de ~2 mm, fueron de
~50.2 % and ~44.4 %, respectivamente. Este trabajo demuestra que es posible usar CHsN;O en la
fabricacion de espumas de cobre empleando este nuevo dispositivo independiente del horno de
calentamiento. De acuerdo a la baja densidad relativa de las espumas obtenidas, causada por su elevada
porosidad, éstas podrian emplearse como materiales estructurales.

ABSTRACT

This work reports the processing of copper foams, using the powder metallurgy method known as (SDP) [1-
3]. In the sintering step a device with controlled atmosphere was employed to avoid metal particles oxidation
[4]. The device consists of two chambers, an upper chamber for the atmosphere control and a lower one for
sintering. The specimen is placed inside the lower chamber. Both chambers are connected by an O-ring and
a clamp. The lower chamber is placed into a furnace for sintering the specimen, while the upper chamber
along with the connection system remains outside the furnace. The air within de device is evacuated from the
upper chamber using a vacuum pump and replaced by inert gas. Using this device, the employment of an
expensive controlled atmosphere furnace is avoided. The metal used in the present study was copper
powders (99.7% in purity), ~8.96 g/cm?® in density, and particle size of ~74 um. Spherical carbamide with
two particle sizes (~1 mm and ~2 mm) were chosen as space holder particles (SHP). The foams showed a
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porous structure with regular pore size and homogenous pore distribution. The maximum foam porosity and
minimum relative density values, employing carbamide with a particle size of ~1 mm, resulted to be ~32.8
% and ~67.2 %, respectively. On the other hand, employing carbamide with a particle size of ~2 mm,
resulted to be ~50.2 % and ~44.4 %, respectively. This work demonstrates that it is possible to use CH4N,O
to manufacture copper foams employing this new device. According to the low relative density of the foams
obtained, caused by its high porosity, these foams may be used as structural materials.
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